CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

VYROBA FOREM ZA POUZITi GELFLEXU

Gelflex je opakovan¢ pouzitelny pruzny formovaci material. Tepelné roztavitelny PVC Gelflex
je pouzivan pro vyrobu forem.

Je k dispozici ve dvou variantach, liSicich se tvrdosti: tvrdy stupeii — modry, tvrdost 13°A,
mekky stupent — bézovy, tvrdost 8°A.

Predtim, nez budete kopirovat jakykoliv ndvrh, je dulezité, aby nedoslo k poruseni autorského
prava nebo registrovaného primyslového vzoru.

Existuji dva dilezité body, které musime mit na paméti pii pouzivani Gelflexu:

1.) efektivni ,,utésnéni* poréznich predloh, napft. téch ze sddry nebo cementu.

2.) ohiivani a odlévani Gelflexu pii urcitych teplotach, pii jejich piekro¢eni miize dojit ke
smr$téni formy a pocet moznych opétovnych roztaveni se vyrazné snizi.

UTESNENI FORMY

Jestlize je povrch originalu porézni nebo vlhky, je nutno jej nejprve patficné upravit tak, aby se
zabranilo tvofeni bublin na povrchu formy vlivem rozpinajiciho se vzduchu nebo uvoliiovani
vodnich par.

Pro ptipravu modelii jsou k dispozici dva tésnici materidly — PS8 a G4 — viz nize uvedena
tabulka doporucenych preduprav.

Pozn. Pii oSetfeni modelu je nutno brat ohled na cenné origindly, protoze ob¢ tésnidla mohou
zpusobit zménu barvy povrchu.

Aplikace Metoda tésnéni

Omitka Na suché nebo vlhké omitky — pouzit PS8.
Na mokré omitky — pouzit G4.

Staré malované omitky Odstrante barvu. Vapno a emulze se opatrné odstrani namacenim ve studené
vod¢é. Lak se odstrani horkou vodou. Ve vyjimecnych piipadech je
pozadovana pistole na odstranéni natéri.. Utésnéte s G4.

Modelovaci hmota Neutésnovat pokud je hlina vlhka. Pokud je hlina stara a sucha, dostate¢né
navlhcete nebo ponoite do vody a utésnéte s G4.

Cement nebo kamen Voda je nejlepsi tésnidlo, ponofit do vody nebo dostatecné postiikat vodou.
Mize byt utésnéno s G4.

Kov Natiete separaénim prostfedkem (krom¢ hliniku). Zahtejte model, aby se
predeslo ochlazeni Gelflexu.

Sklolaminat Pokud neni pIn¢ vytvrzeny, zahtejte na 40°C k dokonceni odpafovani.
Nalijte gelflex po ochlazeni.

Sklo nebo ¢insky porcelan | Nepouzivejte cenné predméty. Predehfejte pomalu na 100°C a nalijte
Gelflex za tepla.

Dievo Vzduch, voda a vyprchavajici pryskyfice se uvolni po naliti horkého
Gelflexu. Utésnéni je mozné s G4.

Je nezbytné, aby tésnidlo G4 pies noc zcela vytvrdil pied nalitim Gelflexu.




ODLEVANI FORMY

Rozehfejte Gelflex v termostatem fizené nadobé na teplotu max. 150-165°C.

Pozor: NEPREKRACUJTE TYTO TEPLOTY.

Poté nechame klesnout teplotu na 140-150°C kviili odvzdusnéni a plynule nalijeme na model.
Veskeré uzavéry musi byt utésnény na zakladni desce jilem (hlinou) nebo silikovym tmelem
Zakladni deska by méla byt nalakovana.

V piipad¢, ze je pfedloha lehka, tak by méla byt pfipevnéna k zékladni desce, aby se zabranilo
pohybu, jakmile se nalije Gelflex. Silikonové tésnéni je pro toto ideélni.

Nalivejte ho neptetrzité¢ do uzavéru ne ptimo do predlohy. Nechejte stat po né€kolik hodin, dokud
nezchladne.

Existuji rizné formovaci techniky, které mohou zahrnovat pouziti Gelflexu, véetné 1
slozkovych.

ODFORMOVANI

Nechte Gelflex ztuhnout a vychladnout. Snadnéjsi odformovani 1ze dosdhnout, pokud je Gelflex
jeste vlazny.

Informace a doporuéeni v této publikaci jsou podle nageho nejlepéiho védomi spolehlivé. Udaje zde uvedené neni mozné chapat
jako zaruky nebo pfedmét zaruky. Uzivatelé by méli provést vlastni testy ke stanoveni pouzitelnosti téchto informaci a vhodnosti
jakychkoli produktt pro vlastni konkrétni ucely. Prohlaseni tykajici se pouzivani vyrobkd popsanych v tomto dokumentu nelze
vykladat jako doporuceni k porudeni jakéhokoliv patentu a zadna odpovédnost za takovato poru$eni patentu z toho nemuze byt
odvozovana.
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